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1. Campagna dimostrativa sulla sezione idrometallurgica

Plastiche

Nello stabilimento SEVal di Colico (LC), dopo quella meccanica, anche la sezione idrometallurgica

dell’impianto prototipo LiBat è stata ottimizzata. E’ in corso la campagna dimostrativa per il recupero

del litio e del manganese a partire, rispettivamente, dalla soluzione di neutralizzazione e dalla polvere

elettrodica prodotte dalla sezione meccanica.

Di seguito è riportato lo schema a blocchi del processo LiBat:

2. Rese di riciclo e recupero del processo LiBat

Il bilancio di materia del processo LiBat è stato completato e sono state calcolate le rese di riciclo

e di recupero. La resa di recupero tiene conto anche della frazione di carta e plastica contenuta

nelle batterie, che può essere valorizzata termicamente.

𝑅𝑒𝑠𝑎 𝑑𝑖 𝑟𝑖𝑐𝑖𝑐𝑙𝑜 (%) =
𝑎𝑐𝑐𝑖𝑎𝑖𝑜 𝑘𝑔 + 𝑠𝑎𝑙𝑒 𝑑𝑖 𝑀𝑛 𝑘𝑔 + 𝑠𝑎𝑙𝑒 𝑑𝑖 𝐿𝑖 𝑘𝑔

𝐼𝑛𝑝𝑢𝑡 𝑑𝑖 𝑏𝑎𝑡𝑡𝑒𝑟𝑖𝑒 (𝑘𝑔)
= 𝟓𝟗. 𝟓%

𝑅𝑒𝑠𝑎 𝑑𝑖 𝑟𝑒𝑐𝑢𝑝𝑒𝑟𝑜 (%) =
𝑎𝑐𝑐𝑖𝑎𝑖𝑜 𝑘𝑔 + 𝑠𝑎𝑙𝑒 𝑑𝑖 𝑀𝑛 𝑘𝑔 + 𝑠𝑎𝑙𝑒 𝑑𝑖 𝐿𝑖 𝑘𝑔 + 𝑝𝑙𝑎𝑠𝑡𝑖𝑐𝑎&𝑐𝑎𝑟𝑡𝑎 (𝑘𝑔)

𝐼𝑛𝑝𝑢𝑡 𝑑𝑖 𝑏𝑎𝑡𝑡𝑒𝑟𝑖𝑒 (𝑘𝑔)
= 𝟕𝟓. 𝟓%
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3. Caratterizzazione dei prodotti recuperati

Polvere da 
sezione 

meccanica

Litio

La reazione di precipitazione per il recupero del litio è stata ottimizzata per massimizzare la resa e la

purezza del prodotto ottenuto.

L’Università di Roma La Sapienza ha effettuato le analisi chimiche per la caratterizzazione del sale di

litio recuperato, confermando che l’impianto prototipo LiBat è in grado di produrre un composto con

purezza superiore al 99%.

Precipitazione del litio (a sinistra) e successivo recupero (a destra)

Caratterizzazione del sale di litio prodotto

Li salt (%) Na (%) Mn (%) Fe (%)

99.8 0.02 0.1 0.02



Newsletter N° 5 – Marzo 2021
Libat Project, Life 2016

Life LiBat Project

LIFE16 ENV/IT/000389 co-finanziato dal programma EU LIFE

Manganese

La lisciviazione della polvere elettrodica e la reazione di precipitazione per il recupero del manganese

sono state ottimizzate per massimizzare la resa e la purezza del prodotto ottenuto.

L’Università di Roma La Sapienza ha effettuato le analisi chimiche per la caratterizzazione del sale di

manganese recuperato, confermando che l’impianto prototipo LiBat è in grado di produrre un

composto con purezza superiore al 97%.

Leaching della polvere elettrodica (a sinistra) e manganese recuperato (a destra)

Caratterizzazione del sale di manganese prodotto

Mn salt (%) Na (%) Fe (%) Li (%)

97.7 0.2 1.2 -


